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L. loiroduetion :

Lo cadre réfiventie]l excaptionnel de Pexamen nationg] normoalis€ du bacculouréal, powr les maliéoes
pressionnelles de Ja Aliere Fabrication Mécanique, constitue la référence de base pour 1" évalaation du
niveau de développement des compélences chee les élévey, 11 ost aussi un guide méthodologique powr
Velaboration de 'épreuve de synthése en matigres professionnelles de Pexamen  de fin du cyele de
baccalanréat pour la session nomule ef 1 session de rattrapage de 1'année seolainc 201952020,

I1.Objectifs :

Les objectifs de ca cadre de référence eaceplivmne! se présenienl comrme suit ;

v Harmenizer la vision des difTérenies commiseions d'examen Ju Baovalaurdal Natiooal guant
aux savoary el sgvoir-faire requis, indépendanument de la muleiplicité des lectures des référentiels de
la formation professionnelle,

v Wiser I'doalité des chances en améliorant le degrd de validild des exumens certiliealils i iravers
une meillewse couverture ot unc meilleure représentacivitg des savoirs professionnels.

v Adopler les mémes réléionees par les différents intervenants et concernés pour que I'élaboration
des cxpmens puisse se réalfiser dans Pespril Jd'wn coniral impliyusml enseimnamis, spprenstts cl
CONITNAS I Jeramen,

¥ Proposer un audil-ressourc: § méme de permettre 'évaluation des examcns cortificatifs.

v’ Offtir des lignes diovientalion en vue d'élaborer los contrdles confinus ot par cunséquent. cn
explover ley céyublals, dans la perspective de permettee aux apprenants de acheminer vers ine
meillenre matirse Jes conlenus du référenticl de formation professionnelle et des compétences de
basc inhérentes & ce dernler.

[II. Structure du cadre de référence :

e cadre de rélémmes excephivnnel ropose dans son €labovation sw upe délimication a la fois précise et
opiraionnelle du profil dun scqnis prolessionnel exemplaire en Fabdesion mécanigue. au lerme duo
eyele secomdaire qualifiant,
Dans le mme ordre d'idées, le cadre de rélérence ;
v Circonserit les contenus et la tenewr des savoirs professionnels, wels que définis dans le
référentiel de formation de 1o Gligre Fabrication Mécantque, o cn précise le poids des modules qui
leur sent assocics,

¥ Diguie une Jélmition opératonnelle des compétences et habiletés assipnées au niveau concernd
ct précise le poids de chaque hahileld el J8limile kes condilioms de réalisation, oo fasant référenoc an

rélgrenticd de [oomation.
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IV. Fonctionnalité du cadre de référence :

Le cadre de référence cxocptionnel sert de documet de base pour élaborer 'éprowne de syithése cn
matiénes professiommelles de la [idre labrivalion mécunique. e lensnl comple des crilires suivink |

* La vonveriure :

L'épreuve d'examen se doll de couvdr tous les modules déinis dany le présent codre Je
reférenee relatif aux matigres professionnelles de la filigre fabrication mécanique.

¥ La représentativité :

L'élaboration de 'épreuve de synthésc doit tenic compte du polds de chague medule ted que
définis dans e présent cardre de mlérence en vpe dine meilleurs représentativitd des savoirs
mrofessionnels definds dans le référenticl de formation professicunelle on vigucur.

¥ Lu confurmité :

Veudler, on s¢ référant au référentiel de lormation, 3 ce que les silualions & évalilions solel
conformes aux -
*  pompétences ot habiletés |
Eoconieduns
* conditions de réalization.

Y. Les contenus @

Le cure Je rélérenee cxccpionnel cst mm document quil faut considérer conme contrat dont los
composantes et des contemis fe complileni

Lc cadre de référence excepiionnel se ompose des £l€ments auivans

L Types d*évaluation o strociur: de Péprenve de spnthise des inalibres professionmelles ;
2. Tablean deés modules et lewr poids dans cette éprenve.

1. Types d'évaluation et structure de I"épreave de syathése des matieres professiennelles

L'évalughon certificative en deuxiéme année du cycle du baccalunéat a pow objectif de cemer un
ensernble ' élémenls of de vénfier Ie niveau de maittise do cos démeints chez los candidatz, par 1o hiais
de sitiations Svaluatives, habituelles oo inddites. Tesquelles situations se doivent d'Btee en étroite liaison
awer: les upprenlissages de base ot incluses dans des cxcreices thématioues.

Chawcan de ees exercicey thématiques pout étre inlroduit par une silualion Gralualive, eomomes 11 pewl Elre
présenté sous forme de parties indépendanfes les unes des autres, avec des questions i difficuld
PIOATEsNlvE,
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1.1. Sivles d"évalnatiam

L'éprerrve de synthése en muidres prolessionnelles de I'exarmen du baccalauréat professionnel présemts
desi siuations d'éralnation qui visent i évaluer les savoins el savoir-luire, sur la base O'ilems 1elles -

* CQuestions 4 choix multiple (QCM) , VmiFaux ; apparicment...

a (luesbons fermées (3 courte réponse) ;

+ (Cnestions auveres (4 développrment) ;

» Chcstions de syntheése @ questions complezes {dort 1a solulion ndeessile la mebilisation de

RAYENTS el suyolr-l4ire cn rapport avee un on plusicurs modutes de formatiou).
= Misc en simation pratique.
1.2, Siructore de 1'éprewye de synthése en matiéres professionnelles

¢ Compnsantes de Pépreuye

- L'tpreuve de synthésc on matigres professionnelles, 4 Fexamen national du baccalguréat
mrofessionnel de la [iligre fabricalion mécanique pour les sessions nonnale et de ratbapage juillet
2020, portera sur les savols professionnels (rmodlules) de Ta deoxifme mmée,

- Cepte epreuve de syoibise oo maticres professionnelles est décomposée en deux parties {voir
détail « Tableaw des modoles professionvels « page 6) ;

o la premiére pamic. de quabe houres (4HY le matinn se compose de 4 4 3 sitnations
d’ évaluation thématiques e pacters sur unt inedule §i lraiter obliggloiremenit ¢l deux mododes 3
Irailer au choix panod wois modnles de formation et ce de la manigre saivante

<+ Nadulc A frailer ohligalvirement :

v Usinage conventionnel complexe. fz;;;"f"‘h_
< Deux modnles & traiter au choix parmi les trois modnles snivants : [ '_ {;n@

- __laq.'rifﬂum'

v Réalisation d'opérations de rectification ; Vh % o ariaian - ,F
¥ Wonluge ot téglase des coscrobles mécaniques ; : s

v Démarche qualité et mpintenance de fer niveau,

* La deuxigme pariie, de deux heores (2H) aprés-midi. se compose de 1 4 3 sitvations
d'cvatuation thématiques et portera sur un nndole an eholx parmd les dens mgadides
suivanls |

v Elaboration dun dossier de fabrication :
¥ Programmalion, réglape of conduite des MOCN,

* Pour plus de détails swe les modules professiommels, se véférer an riEférenticl de formation ;

* ['éprenve de quatre hewnss (4 Hy esl nolde s 70 points ot celle de deux heures (2 H) sur 30
pourils ;

* La pote plobale sur vingt (f20) de *épreuve de syolhidse en mulidres prodessivnoelles 4 1exumen
national exl euleulée cn divisant par cing (5) la sommne des notes des deux parties.

¥ Consiynes an candidat

- Directives |

- Tdhications sur lo matcérdel ot les documents autorisés
- Baremc de notation.
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¥ Lzrille de correciicn :

Line arille de comeclion, sous forme d’¢léments de corrcction, cst misc 4 la disposition du
vormecieur, clle contient ¢

- L& numeéros des partics of les notes qui lewr sont attriludes ;

- Les Elétnenls de mponee i chague question
- La note globale en les notes particlles réservies i chague question ;
- El éventuellement, les consipies de correction pour chague guestion.

2. Tableau des saldoles oo lenre poids dans Epreuye die syathise Jes matiéres prdessionnelles

Cc tableau précise les poids diimporiance de chague module, los de élsboration de Iémuuve de
svolhése des maticres professionnelles, et ce sur la base de *enveloppe horaire allonée 2 |a réalisation et
de l'impoetatce de celui-ol dans 1o référenticl de formation.

Canmnpieinnle: 4 . 4 ] 5
de ],EPI:::: Compilenees Modules prodessinnnels | Ohaeryations Puids
FaloFiguct desypicoes Usinage comventionnel | Module | 35% i 50%
complexes e usifage coTplexe abligatoire i*)
convenuanTel E
Baliscr des opérations de | Réalisotion d°opdmlions
ractiftcauian de rectilealion
|:-\. FI.HT“I:

(4 Appliguer ume démarche Drenx modules W
qualitd of maintenit ¢ bon Démarchs qualité et au chofx I & IS5
éot de fanctionoeinesnst som roainbenance de Ter parml ves (€

poste de raval T YEIL travis mesdmles
hloailer el répler des, Momlage et réglage dey
enstembles enycmbles mécanigques
MECATIQUCE
Elubrer et constituer des | Elaboration dun dessicr Un modul
™ partie dossicrs de fatricadon de fabrication gy
. chaix parmi A
(2H Pregsrurnmier, réprler of Proprammation, rézlags ces dent !
eondiire wmne Machine-Owril |2t conduite des MOCIN modules
4 Cotnmande Nuraérigue

(¥ : Lu vuriation on paarcencege delimloe Jo o eesan bas el I rivean b b poids ae ks représealalivitg du milnle gans bopariie e
Tepreavs de symhése. Cependant, 1e aomime dz cog powrceniages doct 2Ep S2ale an prorccntag: global de chagque par e

N8B : Pour plos de détails sur les savoirs professionnels et leurs niveaux d’acquisition, s

ritérer an référentiel de formation en vigueur.
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